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引  言

本规程是根据TB/T2597—2005 《铁路机车车辆车轮检查器》和 《铁路动车组运

用维修规程》(北京:中国铁道出版社,2007年第1版)制定的。
本规程为首次制定。
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铁路机车车辆车轮检查器检定规程

1 范围

本规程适用于铁路机车车辆车轮检查器 (以下简称检查器)的首次检定、后续检定

和使用中检查。

2 概述

检查器主要用于直接或间接 (如轮廓法)测量机车、车辆和动车组车轮的轮缘厚

度、踏面磨耗深度、动车组车轮QR值或机车车辆车轮轮缘垂直磨耗、踏面局部擦伤及

凹陷深度、轮辋 (轮箍)厚度、踏面剥离长度等。检查器分为机车车轮检查器、车辆车

轮检查器和动车组车轮检查器三种,其结构示意图见附录A。其显示装置可为游标式和

数字式。
注:QR值是指轮缘厚度测量点至轮缘顶部向下2mm处内侧边缘的水平距离。

3 计量性能要求

3.1 测量范围

检查器各测量尺的测量范围应满足表1的要求。
表1 检查器测量尺的测量范围 单位:mm

测量项目 检查器种类 测量范围

轮缘厚度

机车车轮检查器 22~37

车辆车轮检查器 20~35

动车组车轮检查器 20~37

轮缘高度

机车车轮检查器 25~40

车辆车轮检查器 24~38

动车组车轮检查器 25~40

QR值 动车组车轮检查器 3~13

轮辋 (箍)厚度
机车车轮检查器 38~95

车辆车轮检查器 22~70

3.2 工作面表面粗糙度

检查器各工作面的表面粗糙度Ra上限值为1.6μm。

3.3 标尺标记宽度

游标及其主尺的标记宽度为0.12mm~0.20mm,其他标尺标记宽度为0.12mm~
0.25mm;各种标尺标记宽度差应不大于0.05mm。

3.4 游标尺标记面棱边至主尺标记面之间的距离

游标尺标记面棱边至主尺标记面之间的距离应不大于0.3mm。
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