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D型邵氏硬度计检定规程

1 范围

本规程适用于D型邵氏硬度计首次检定、后续检定和使用中检验。

2 引用文献

本规程引用下列文献:

ISO21509∶2006Plasticandebonite-VerificationofShoredurometers
使用本规程时注意使用上述引用文献的现行有效版本。

3 概述

D型邵氏硬度计主要由压针、压足、试验力施加机构、压针伸出长度测量机构、指

示装置等部分组成。

D型邵氏硬度试验的基本原理是将规定形状和硬度的压针,在试验力作用下压入试

样表面,当压足平面与试样表面紧密贴合时,测量压针相对压足平面的伸出长度。
邵氏硬度在数值上按公式 (1)进行计算:

HD=100- l
0.025

(1)

式中:HD———D型邵氏硬度符号;

l———压针伸出长度,mm。
试验力与D型邵氏硬度在数值上应符合公式 (2)关系式:

F=445HD (2)
式中:F———D型邵氏硬度计试验力,mN;

D型邵氏硬度计 (以下简称硬度计)适合于高硬度的硫化橡胶和热塑性橡胶等材料

的硬度测量,一般认为,当A型邵氏硬度计测量值高于90时,应选用D型邵氏硬度计。

4 计量性能要求

4.1 压针伸出长度

4.1.1 压针最大伸出长度为(2.50±0.04)mm。

4.2 测量指示装置

压针伸出长度与硬度计的指示值关系应符合表1的要求。

表1

压针伸出长度 硬度计指示值 (HD)

压针最大伸出长度 0.0±0.5
压针伸出长度为2.00mm时 20.0±1.0
压针伸出长度为1.25mm时 50.0±1.0
压针伸出长度为0mm时 100.0±1.0
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