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前　　言

本标准修改采用ＩＳＯ９６０６２：２００４《焊工考试　熔化焊　第２部分：铝及铝合金》（英文版）。

本标准根据ＩＳＯ９６０６２：２００４重新起草。

本标准与ＩＳＯ９６０６２：２００４相比，存在如下技术性差异：

———将标准名称改为“铝及铝合金熔化焊焊工技能评定”；

———对ＩＳＯ９６０６２：２００４中引用的其他国际标准，有被等同采用为我国标准的用我国标准代替对

应的国际标准；

———在规范性引用文件中，增加了ＧＢ／Ｔ３３７５《焊接术语》，删除了ＩＳＯ８５７１《焊接及相关工艺　

术语　第１部分：金属焊接方法》；

———增加了附录Ｅ和附录Ｆ；

———删除了条文中的注和脚注。

为了便于使用，本标准做了下列编辑性修改：

———“国际标准本部分”一词改为“本标准”；

———删除了国际标准的前言。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｄ、附录Ｅ和附录Ｆ为资料性附录，附录Ｃ为规范性附录。

本标准由全国焊接标准化技术委员会提出并归口。

本标准起草单位：机械工业哈尔滨焊接技术培训中心、哈尔滨焊接研究所。

本标准主要起草人：王林、朴东光、解应龙、杨桂茹。
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铝及铝合金熔化焊焊工技能评定

１　范围

本标准规定了铝及铝合金熔化焊的焊工考试方法。

为了确保考试适合不同的产品类型、地区和考试机构，本标准提供了系统的焊工技能评定规则。

本标准侧重于考核焊工手工操作焊钳、焊枪、焊炬，焊接出合格焊缝的技能。

本标准适用于手工焊及半自动焊接方法。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２６５３　焊接接头弯曲试验方法（ＧＢ／Ｔ２６５３—２００８，ＩＳＯ５１７３：２０００，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ３３２３　金属熔化焊焊接接头射线照相

ＧＢ／Ｔ３３７５　焊接术语

ＧＢ／Ｔ５１８５　焊接及相关工艺方法代号（ＧＢ／Ｔ５１８５—２００５，ＩＳＯ４０６３：１９９８，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１６６７２　焊缝　工作位置　倾角和转角的定义（ＧＢ／Ｔ１６６７２—１９９６，ＩＳＯ６９４７：１９９３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１９８６６　焊接工艺规程及评定的一般原则（ＧＢ／Ｔ１９８６６—２００５，ＩＳＯ１５６０７：２００３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１９８６７．１　电弧焊焊接工艺规程（ＧＢ／Ｔ１９８６７．１—２００５，ＩＳＯ１５６０９１：２００４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２２０８７　铝及铝合金的弧焊接头　缺欠质量分级指南（ＧＢ／Ｔ２２０８７—２００８，ＩＳＯ１００４２：

２００５，ＩＤＴ）

ＩＳＯ９０１７　金属材料焊缝的破坏性检验　断裂试验

ＩＳＯ／ＴＲ１５６０８　焊接　金属材料分类体系指南

ＩＳＯ１５６１４２　金属材料焊接工艺规程和评定　焊接工艺评定　第２部分：铝及铝合金的电弧焊

ＩＳＯ１７６３７　焊缝的无损检验　熔化焊焊接接头的外观检验

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ３３７５和ＧＢ／Ｔ１９８６６确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

焊工　狑犲犾犱犲狉

用手操持焊钳、焊枪或焊炬进行焊接的人。

３．２

考官　犲狓犪犿犻狀犲狉

被任命验证是否符合应用标准的某个人。

３．３

考试机构　犲狓犪犿犻狀犻狀犵犫狅犱狔

被任命验证是否符合应用标准的某个组织。

３．４

焊接衬垫　犫犪犮犽犻狀犵

预置于焊接坡口背面，用于衬托焊缝熔池金属的一种衬托物。
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