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光滑极限量规检定规程

本规程适用于新制造、修理后和使用中的光滑极限量规的检定。

一 概  述

光滑极限量规 (以下简称量规)是一种控制工件极限尺寸的定值量具,在大批量生

产中被广泛地用于检验工件的基本尺寸1~50mm、公差等级IT6~IT16的孔和轴。

量规的形式见附录1。

二 检定项目和检定条件

1 检定项目和主要检定工具列于表1。

表 1

序 号 检 定 项 目 主要检定工具
检定类型

新制的 修理后 使用中

1 外观 — + + +

2 硬度 洛氏硬度计 + - -

3 表面粗糙度
轮廓仪、表面

粗糙比较样块
+ + -

4 全形塞规、环规的圆度 圆度仪 + + -

5 母线直线度
轮廓仪、0级刀

口尺
+ + -

6 卡规测量面的平面度 刀口尺、平晶 + + -

7 量规的尺寸 见表6 + + +

8 卡规两测量面的平行度 见表6 + + -

  注:表中 “+”表示应检定,“-”表示可不检定。

2 检定时的温度条件

检定前,量规应放在室内等温,各种量规等温的最短时间见表2。检定量规尺寸

时,室内温度相对20℃的偏差不应超过表3的规定。

检定时,室内温度应稳定,每小时变化不应大于0.5℃。
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