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前　　言

　　本标准与ＩＳＯ１９９５２：２００５《鞋类　术语》的一致性程度为非等效。

本标准代替ＧＢ／Ｔ２７０３—１９８１《皮鞋工业术语》。

本标准与ＧＢ／Ｔ２７０３—１９８１相比，主要变化为：

———标准名称改为《鞋类　术语》；

———明确了适用范围；

———增加了相应的英文对应词；

———增加了同义词，同义词列于优选术语之后；

———增加中英文索引，以便于使用；

———术语排列方式不同，本标准按类别排列后再按汉语拼音顺序排列。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ为资料性附录。

本标准由中国轻工业联合会提出。

本标准由全国制鞋标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：双星集团有限责任公司、中国皮革和制鞋工业研究院、新百丽鞋业（深圳）有限公

司、奥康集团有限公司、温州巨一集团有限公司、安踏（中国）有限公司、佛山星期六鞋业股份有限公司、

浙江红蜻蜓鞋业股份有限公司。

本标准主要起草人：沙淑芬、严怀道、邢德海、于百计、宋晓武、戚晓霞、陈国学、张伟娟、王振滔、

董为民、潘建中、李苏、李礼、高善方、钱金波。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ２７０３—１９８１。
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鞋 类 　 术 语

１　范围

本标准规定了制鞋行业中使用的鞋类部件、名称、基础、材料、检测、工艺、设备、鞋楦的术语和定义。

本标准适用于缝制、胶粘、模压、硫化、注塑、插帮、灌注等工艺及粘缝等两种（含）以上工艺结合，采

用各种天然皮革、人造革、合成革、纺织品等材料及两种（含）以上材料作为帮面制成的鞋类。

２　术语和定义

２．１　部件

２．１．１

犇环　犇狉犻狀犵

靴鞋上经常使用的金属或塑料物体，能使鞋带（２．１．５０）滑动但不同于鞋眼（２．１．５９）或系带钩

（２．１．４８）。见图１。

图１　犇环

２．１．２

半截式鞋垫　犺犪犾犳狊狅犮犽

只覆盖内底（２．１．３４）的可见部位，通常指腰窝（２．８．８０）和后跟部位。

２．１．３

半托底　狊犺犪狀犽犫狅犪狉犱

由坚硬的材料制成，在内底（２．１．３４）的后部延伸到足弓（２．３．１９）部位用来支撑脚。

２．１．４

帮盖　犪狆狉狅狀，狆犾狌犵

前帮面（２．１．６）上部的中心部分，见图２中的５所示。
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