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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国铸造机械标准化技术委员会(SAC/TC186)归口。
本标准起草单位:济南西格马科技有限公司、济南铸造锻压机械研究所。
本标准主要起草人:汤小牛、刘久明、卢军。

Ⅰ

GB/T25712—2010



振动时效工艺参数选择及
效果评定方法

1 范围

本标准规定了振动时效工艺参数的选择及技术要求和振动时效效果评定方法。
本标准适用于以碳素结构钢、低合金钢、不锈钢、铸铁、有色金属(铜、铝、钛及其合金)等材质的铸

件、锻件、焊接件、模具、机加工件的振动时效工艺及其装置。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T25713 机械式振动时效装置

3 术语和定义

GB/T25713中界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1

全程扫频和局部扫频 spanscanning&localscanning
时效装置从最低转速到当前偏心矩下最大转速全范围内扫频称全程扫频。
时效装置在当前偏心矩下某一段转速范围内扫频称局部扫频。

3.2
振型 vibrationmode
工件受某一频率激励产生共振,在其某一点位移达到最大值的瞬间,工件各点的位移形成的线或面

称为振型。
3.3

节点和节线 vibrationnode&vibrationnodalline
工件共振时,振型上振幅最小处称为该振型的节点,简称节点。
节点连成的线称为该振型的节线,简称节线。共振时,工件可能有多个节点或节线。

3.4
振型有效区 effectiveareaofvibrationmode
工件共振时,在工件相邻节线之间或相交节线所围区域内,其动应力等效值在该区域内动应力等效

值峰值的0.707倍以上的区域称为该振型的振型有效区,简称振型有效区。
3.5

有效频率和有效振型 effectivevibrationfrequency&effectivevibrationmode
工件以某频率共振,若其振型有效区能覆盖工件被重点关注区域或其残余应力较大区域,则该频率

对应的振型称为有效振型,该共振频率称为有效频率。
3.6

时效频率 egingfrequency
当选定某一有效振型对工件进行时效时,为使振型有效区的动应力等效值峰值达到一定数值,在该
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