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前  言
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本标准起草单位:宝钛集团有限公司、西部金属材料股份有限公司、宝钢特钢有限公司、宝鸡钛业股

份有限公司。
本标准主要起草人:马小怀、郭永清、冯军宁、辛天宁、马忠贤、胡志杰、张延生、李献军、杨军红、
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钛及钛合金薄板超声波检测方法

1 范围

本标准规定了钛及钛合金薄板的超声波检测方法。内容包括方法原理、一般要求、检测设备、对比

试块、检测模式的选择、检测、评定和检测记录及报告。
本标准适用于采用兰姆波法对厚度为0.3mm~6mm的钛及钛合金薄板的超声波检测。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

JB/T10061 A型脉冲反射式超声波检测仪通用技术条件

3 方法原理

兰姆波是在具有两个平行表面的结构中由横波和纵波相互耦合而成,并在整个厚度内传播的一种

应力波。主要用于探测钛及钛合金薄板内部分层、裂纹等缺陷及其他暴露或未暴露到表面的组织上的

不连续性。

4 一般要求

4.1 从事钛及钛合金薄板超声波检验的操作人员应达到部级或与此相当的学会级Ⅰ级及以上无损检

测人员资格水平,签发及解释检验报告人员应达到部级或与此相当的学会级Ⅱ级及以上无损检测人员

资格水平。

4.2 超声波检验应在钛及钛合金薄板成品状态下进行。被检板材四周剪切面应整齐一致,表面平直,
不应有油污、液滴、麻坑、腐蚀等影响检测结果的情况。

5 检测设备

5.1 检测仪

兰姆波检验所用的仪器应具有足够高的发射功率和较宽的发射脉冲宽度。对于A型脉冲反射式

超声波检测仪,还应满足JB/T10061的要求。

5.2 探头

5.2.1 采用可变角探头或固定角度探头,晶片尺寸20mm×30mm或30mm×40mm,也可采用晶片

面积不小于600mm2 的其他兰姆波探头。探头频率应在1.25MHz~5MHz范围内,工作频率与其标

称频率的差值应不超过标称频率的±10%。

5.2.2 探头前沿盲区应较小,板材端面检验盲区一般不大于50mm。
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