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前  言
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请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国增材制造标准化技术委员会(SAC/TC562)归口。
本标准起草单位:北京煜鼎增材制造研究院有限公司、西安赛隆金属材料有限责任公司、广东汉邦

激光科技有限公司、中机生产力促进中心、首都航天机械有限公司、珠海天威飞马打印耗材有限公司、湖
南华曙高科技有限责任公司、中国航空综合技术研究所、机械科学研究总院集团有限公司、西北工业大
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增材制造 金属制件热处理工艺规范

1 范围

本标准规定了增材制造金属制件热处理工艺的一般要求、过程控制、检验和文件管理。

本标准适用于增材制造金属制件的热处理。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T4842 氩

GB/T7232 金属热处理工艺 术语

GB/T9452 热处理炉有效加热区测定方法

GB/T10066.1 电热和电磁处理装置的试验方法 第1部分:通用部分

GB15735 金属热处理生产过程安全、卫生要求

GB/T16923 钢件的正火与退火

GB/T16924 钢件的淬火与回火

GB/T22561 真空热处理

GB/T25745 铸造铝合金热处理

GB/T32541 热处理质量控制体系

GB/T35351—2017 增材制造 术语

GB/T37584 钛及钛合金制件热处理

JB/T7712 高温合金热处理

3 术语和定义、缩略语

3.1 术语和定义

GB/T7232、GB/T35351—2017界定的以及下列术语和定义适用于本文件。为了便于使用,以下

重复列出了GB/T35351—2017中的一些术语和定义。

3.1.1 

定向能量沉积 directedenergydeposition;DED

利用聚焦热能将材料同步熔化沉积的增材制造工艺。

注:聚焦热能是指将能量源(例如:激光、电子束、等离子束或电弧等)聚焦,熔化要沉积的材料。

[GB/T35351—2017,定义2.2.2]
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