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前  言

  本部分第4章为强制性,其余为推荐性。

GB10810《眼镜镜片》分为5个部分:
———第1部分:单光和多焦点镜片;
———第2部分:渐变焦镜片;
———第3部分:透射比规范及测量方法;
———第4部分:减反射膜规范及测量方法;
———第5部分:镜片表面耐磨要求。
本部分为GB10810的第5部分。
本部分按照GB/T1.1—2009和GB/T20000.2—2009给出的规则起草。
本部分使用重新起草法修改采用ISO8980-5:2005《眼科光学 毛边眼镜镜片 第5部分:表面明

示耐磨眼镜片最低要求》。
本部分与ISO8980-5:2005的主要技术差异为:
———增加了镜片表面耐磨性加强型试验方法;
———增加了用定量的百分比“雾度值”表征耐磨性;
———本部分采用了GB/T2410—2008中7.1的方法测定“雾度值”(等效的分光光度计法测定“雾

度值”采用GB/T2410—2008中7.2的方法)。
本部分由中国轻工业联合会提出。
本部分由全国光学和光子学标准化技术委员会眼镜光学分技术委员会(SAC/TC103/SC3)归口。
本部分起草单位:东华大学、国家眼镜玻璃搪瓷质量监督检验中心、江苏万新光学有限公司、凯米光

学(嘉兴)有限公司、比真光学(上海)有限公司、卡尔蔡司光学(中国)有限公司。
本部分主要起草人:杨建荣、顾伟强、欧阳晓勇、赵厚云、吴国庆、曹晖。
本部分为首次发布。
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眼镜镜片

第5部分:镜片表面耐磨要求

1 范围

本部分规定了镜片表面材料的耐磨性要求、试验方法。

本部分适用于镀膜和不镀膜的眼镜镜片。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2410—2008 透明塑料透光率和雾度的测定

3 定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
雾度值 haze

H
透过试样而偏离入射光方向的散射光通量与全透射光通量之比,用百分数表示。即:
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  式中:

T1———入射光通量;

T2———通过试样的总透射光通量;

T3———仪器散射光通量;

T4———仪器和试样的散射光通量。
注:公式推导见GB/T2410—2008附录A。

4 镜片表面(凸面)耐磨要求

4.1 最低要求

镜片磨擦范围内不应有可见的划痕磨损和磨损面。

4.2 加强型要求

明示有“耐磨”含义的镜片,镜片经5.2.5试验和6.2雾度值结果计算后,雾度值应≤0.8%。
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