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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准使用重新起草法修改采用EN10221:1995《热轧棒材和盘条的表面质量等级 交货技术条

件》(英文版)。
本标准与EN10221:1995相比在结构上有所调整,附录B中列出了本标准与EN10221:1995的章

条编号对照一览表。
本标准与EN10221:1995相比存在技术性差异,这些差异涉及的条款已通过在其外侧页边空白位

置的垂直单线(|)进行了标示,附录C中给出了相应技术性差异及其原因的一览表。
本标准由中国钢铁工业协会提出。
本标准由全国钢标准化技术委员会(SAC/TC183)归口。
本标准主要起草单位:首钢总公司、冶金工业信息标准研究院、江苏沙钢集团有限公司。
本标准主要起草人:唐牧、谢瑞萍、王丽萍、栾燕、戴强、黄正玉。
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热轧棒材和盘条表面质量等级
交货技术条件

1 范围

本标准规定了热轧棒材和盘条表面质量的术语和定义、代号、要求、试验、修整等内容。
本标准适用于公称尺寸5mm~150mm的热轧棒材和盘条的表面质量等级。经供需双方协商,也

可用于公称尺寸大于150mm的热轧棒材和盘条。
本标准适用于工程用钢,经供需双方协商,也可用于结构钢或工具钢。
本标准不包括对表面脱碳层深度的要求。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T239 金属线材扭转试验方法(GB/T239—1999,eqvISO7800:1984;ISO9649:1990)

YB/T5293 金属材料 顶锻试验方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
交货批 deliverylot
除非在订单或产品标准中另有规定,交货批指相同牌号、规格和交货状态的,以相同表面质量等级

要求订货,并同时交货的钢材。

3.2
棒材 bar

3.2.1
圆钢 rounds
横截面为圆形、直径通常不小于8mm的棒材。
[GB/T15574—1995,定义6.2.1.2.1.1]

3.2.2
方钢 squares
横截面为方形、边长通常不小于8mm的棒材。
[GB/T15574—1995,定义6.2.1.2.1.2a)]

3.2.3
六角钢 hexagons
横截面为六角形、对边距离不小于8mm的棒材。
[GB/T15574—1995,定义6.2.1.2.1.2b)]
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