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引  言

  本规范的编写以JJF1071—2010 《国家计量校准规范编写规则》、JJF1001—2011
《通用计量术语及定义》和JJF1059.1—2012 《测量不确定度评定与表示》为基础和依

据;并主要参考了GB18457—2001 《制造医疗器械用不锈钢针管》和ISO9626AMD
1:2001 《制造医疗器械用的不锈钢针管 修改1》(Stainlesssteelneedletubingforthe
manufactureofmedicaldevices;Amendment1)的规定。

本规范为首次制定。

Ⅱ

JJF1466—2014



针管刚性测量仪校准规范

1 范围

本规范适用于最大挠度不大于0.65mm的针管刚性测量仪 (以下简称刚性测量仪)

的校准。

2 引用文件

本规范引用了下列文件:

GB18457—2001 制造医疗器械用不锈钢针管

ISO9626AMD1:2001 制造医疗器械用的不锈钢针管 修改1 (Stainlesssteel
needletubingforthemanufactureofmedicaldevices;Amendment1)

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规范。

3 术语和计量单位

3.1 针管刚性测量仪 stiffnesstesterofneedletubing
测量针管刚性力学性能的仪器。

3.2 针管挠度 deflectionofneedletubing
在简支梁安置方式下针管受荷载作用发生弯曲变形时,其横截面形心沿与针管几何

轴线垂直方向的最大线位移。

3.3 加载速度 loadingrate
测量针管挠度时,针管承受载荷过程中,施力推杆垂直向下移动的平均速度。

4 概述

针管刚性测量仪采用简支梁挠度试验原理,用位移传感器 (或精密丝杠)测量针管

挠度。按结构可分为位移传感器型和精密丝杠型,其结构原理参见图1。
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