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前　　言

　　本标准等同采用ＩＳＯ３８３：１９７６《实验室玻璃仪器　互换锥形磨砂接头》，技术内容上完全相同，仅

作如下编辑性修改：

———增加接头代号；

———取消了原国际标准中对表面粗糙度最好小于０．５μｍ的要求；

———渗漏试验方法由附录Ｂ改为正文内容，其中的压力单位由毫米水银柱改为ｋＰａ。

结合我国情况增加试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

互换锥形磨砂接头对提高我国玻璃仪器部件的通用性、互换性具有重大经济价值，为此曾制定轻工

行业标准ＱＢ１５０４—１９９２《实验室玻璃仪器　互换锥形磨砂接头》。按照本标准生产的锥形磨砂接头将

可与国外生产玻璃仪器部件进行互换。将对节约我国资源，加强和国际交流具有重大意义。

自本标准实施之日起，原轻工行业标准ＱＢ１５０４—１９９２《实验室玻璃仪器　互换锥形磨砂接头》同

时作废。

本标准的附录Ａ为规范性附录。

本标准由中国轻工业联合会提出。

本标准由全国玻璃仪器标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１７８）归口。

本标准起草单位：国家轻工业玻璃产品质量监督检测中心。

本标准主要起草人：袁守菊、杜玉海、李美英。

本标准首次制定。
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实验室玻璃仪器　互换锥形磨砂接头

１　范围

本标准规定了实验室应用的四种系列互换锥形磨砂接头的基本尺寸、技术要求、试验方法、检验规

则、标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于玻璃仪器互换锥形磨砂接头，也适用于互换锥形透明接头。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１０３１　表面粗糙度　参数及其数值 （ＧＢ／Ｔ１０３１—１９９５，ｎｅｑＩＳＯ４６８：１９８２）

ＧＢ／Ｔ２８２８．１　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划

（ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３，ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ６５４３　瓦楞纸箱

３　基本尺寸

３．１　锥度

接头的锥度为（１±０．００６）∶１０，即直径的增量为１，轴径长度的增量为１０，直径增量的公差

为±０．００６。

３．２　大端直径

应采用下列系列：

５—７．５—１０—１２．５—１４．５—１８．８—２１．５—２４—２９．２—３４．５—４０—４５—５０—６０—７１—８５—１００ｍｍ。

３．３　磨面轴向长度

磨面轴向长度犔（ｍｍ）按式（１）计算：

犔 ＝ 槡犓 犱 （１）!!!!!!!!!!!!!!!!!

式中：

犓———常数；

犱———大端直径，单位为毫米（ｍｍ）。

计算的数值化成整数。

常数犓 值分别取２、４、６和８，４个接头系列，见表１。犓６ 是优选系列。

表１ 单位为毫米

接 头 代 号
大 端 直 径

犱

磨面轴向长度犔

犓２ 系列 犓４ 系列 犓６ 系列 犓８ 系列

５／Ｈ

７／Ｈ

１０／Ｈ

５

７．５

１０

—

—

—

９

１１

１３

１３

１６

１９

１８

２２

２５

１
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