
ICS19.120
CCSA28

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

GB/T44748.1—2024

筛分试验 第1部分:使用金属丝编织网

和金属穿孔板试验筛的方法

Testsieving—Part1:Methodsusingtestsievesofwovenwireclothand
perforatedmetalplate

(ISO2591-1:1988,MOD)

2024-10-26发布 2025-05-01实施

国 家 市 场 监 督 管 理 总 局
国 家 标 准 化 管 理 委 员 会

发 布



前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/T44748《筛分试验》的第1部分。GB/T44748已经发布了以下部分:
———第1部分:使用金属丝编织网和金属穿孔板试验筛的方法。
本文件修改采用ISO2591-1:1988《筛分试验 第1部分:使用金属丝编织网和金属穿孔板试验筛

的方法》。
本文件与ISO2591-1:1988相比做了下述结构调整:
———将ISO2591-1:1988“引言”中“筛分原理”调整到第4章“筛分原理”,后续章条编号顺延;
———将ISO2591-1:1988的8.1.6中关于表1的说明调整为表1的脚注b,后续脚注编号顺延;
———在9.1.1中增加了9.1.1.1~9.1.1.3的编号;
———增加了参考文献。
本文件与ISO2591-1:1988的技术差异及其原因如下:
———用规范性引用的GB/T5329替换了ISO2395(见第3章),以适应我国的技术条件;
———用规范性引用的GB/T6003.1替换了ISO3310-1(见7.2和8.2.5.1),以适应我国的技术条件;
———用规范性引用的GB/T6003.2替换了ISO3310-2(见7.2),以适应我国的技术条件;
———用规范性引用的GB/T6003.3替换了ISO3310-3(见8.2.5.1),以适应我国的技术条件;
———将ISO2591-1:1988中7.4.2.2的注更改为正文(见8.4.2.2),以便操作;
———将ISO2591-1:1988中图1的注更改为正文(见9.1.1),以便操作。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国颗粒表征与分检及筛网标准化技术委员会(SAC/TC168)提出并归口。
本文件起草单位:中国计量大学、合肥铭源检测技术服务有限公司、安徽海螺川崎节能设备制造有

限公司、河北聚力特分选技术有限公司、浙江瑞堂塑料科技有限公司、杭州恒益筛网有限公司、漳州明德

工贸有限公司、雁栖湖基础制造技术研究院(北京)有限公司。
本文件主要起草人:朱培武、郑爱芬、汪宁、唐文芳、高素忠、王会良、温原、王凌鹏、叶永顺、侯长革。
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引  言

0.1 概述

筛分试验广泛应用于工业领域,检测物料不同粒径或其他用途。没有一种筛分试验方法适用于所

有领域,不同行业的筛分试验方法各不相同,并形成相应的国家标准适用于特定范围。GB/T6005规

定了试验筛筛孔的基本尺寸,GB/T6003(所有部分)规定了试验筛的技术要求。
筛分步骤取决于样品中颗粒的主要尺寸范围,针对某些难以筛分的物料(见第5章)需要开发特殊

方法。
筛分试验一般用于:

a) 当涉及调查物料颗粒粒度时,作为研究项目的一部分;

b) 当物料颗粒粒度分布非常重要时,作为生产控制过程的一部分;

c) 当提供定级标样时,可作为合同的基础。
各种情况下的筛分过程遵循的原则基本相近,但实际细节可能会根据筛分结果的目的而有很大差

异。例如,作为研究目的而进行的筛分过程,是以保证实验室内部结果的重现性为准则;而作为商业合

同规定的筛分过程,是以在合理试验成本前提下实现不同实验室间的最大再现性为准则。
用于质量控制的精度要求相对较低,其主要因素是降低成本、最大程度机械化和快速获得结果。即

使在不同实验室之间使用过程的再现性不是很好,但对于特定的操作员和设备,简化过程仍然可能达到

控制质量的目的。

GB/T44748《筛分试验》旨在为所有负责决定筛分试验过程的人提供指南,包括关注特定物料的人

员,并给出适用于天然物料和人造物料筛分的通用原则,拟由两个部分构成:
———第1部分:使用金属丝编织网和金属穿孔板试验筛的方法;
———第2部分:使用电成型薄板试验筛的方法。

GB/T44748的两个部分分别描述了使用不同类型试验筛进行筛分的试验方法。

0.2 不同粒度分析方法结果的相关性

结合使用不同的方法更有利于确定粒度分布,如筛分、沉降、淘析或显微镜。理想的情况是使用单

一方法覆盖单个分布的范围,但这往往是不可能的。将两种不同的粒度测定方法叠加,建立相关性,通
过两种方法能够评估一个或多个粒度分级,这种方式不是很准确但简便易行。
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筛分试验 第1部分:使用金属丝编织网

和金属穿孔板试验筛的方法

1 范围

本文件描述了影响筛分试验及结果的主要因素,规定了仪器、筛分方法和结果表示的要求。

本文件适用于使用金属丝编织网或金属穿孔板的筛分试验方法。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T5329 试验筛与筛分试验 术语(GB/T5329—2003,ISO2395:1990,MOD)

GB/T6003.1 试验筛 技术要求和检验 第1部分:金属丝编织网试验筛(GB/T6003.1—

2022,ISO3310-1:2016,MOD)

GB/T6003.2 试验筛 技术要求和检验 第2部分:金属穿孔板试验筛(GB/T6003.2—2012,

ISO3310-2:2013,MOD)

GB/T6003.3 电成型薄板试验筛(GB/T6003.3—1999,eqvISO3310-3:1990)

3 术语和定义

GB/T5329界定的术语和定义适用于本文件。

4 筛分原理

单试验筛将指定物料分成两部分,一部分被筛面拦住,另一部分则穿过筛孔。当筛分非球形颗粒

时,由于尺寸接近试验筛磨料特性的特定颗粒只有在有利位置才能通过孔径,而在其他位置则不会通

过,因此该过程变得复杂。由于筛孔尺寸不可避免地会发生变化,长时间的筛分将导致较大的筛孔对筛

分分析产生过大的影响:超大孔径的比例受试验筛规格的限制。在许多情况下,由于存在所谓“近筛孔

基本尺寸”的颗粒,导致筛孔堵塞,并减少筛面的有效面积,该过程也变得复杂。

筛分过程可分为两个阶段:首先,筛除远小于筛孔孔径的颗粒,这个过程可迅速完成;其次,筛除“近
筛孔基本尺寸”的颗粒,这是一个渐进的过程,很难完成。在这两个阶段,在筛面上的所有颗粒都有机会

通过筛孔。理想情况下,每个颗粒最好能有单独的、最大孔径的筛孔,但对于大多数尺寸,这是不切实际

的。筛分的有效性取决于装载物料的数量以及筛网上的颗粒运动形式。

如果装载物料太多,筛面上的物料底部会有许多颗粒堆挤在一起,不能使每个颗粒都有机会处在最

有利的位置穿过筛孔,在合理的时间内完成试验。因此,装载物料要限量,这也满足筛分结束时,筛上物

不超过对应规格试验筛的最大筛上物余量的要求。但是,筛分的样品需要包含足够的颗粒表征送检物
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