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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２２７８９《硬质聚氯乙烯板材　分类、尺寸和性能》分为两个部分：

———第１部分：厚度１ｍｍ以上板材；

———第２部分：厚度１ｍｍ以下板材。

本部分为ＧＢ／Ｔ２２７８９的第１部分。

本部分等同采用ＩＳＯ１１８３３１：２００７《硬质聚氯乙烯板材　分类、尺寸和性能　第１部分：厚度

１ｍｍ以上板材》（英文版）。

本部分章条编号与ＩＳＯ１１８３３１：２００７章条编号是一一对应的，为方便使用，本部分做了下列编辑

性修改：

———删除了ＩＳＯ１１８３３１：２００７的前言；

———增加了国家标准的前言；

———把“规范性引用文件”中１５个国际标准的９个用对应的我国国家标准代替，无对应的６个国

际标准，在本部分中直接采用。

本部分代替ＧＢ／Ｔ４４５４—１９９６《硬质聚氯乙烯层压板材》和ＧＢ／Ｔ１３５２０—１９９２《硬质聚氯乙烯挤

出板材》。

本部分与ＧＢ／Ｔ４４５４—１９９６和ＧＢ／Ｔ１３５２０—１９９２的主要差异：

ａ）　将硬质聚氯乙烯板材分为５类，即：一般用途级、透明级、高模量级、高抗冲级、耐热级；

ｂ）　将性能分成三部分：１）基本性能；２）其他力学和物理性能；３）化学和卫生性能。其他力学和物

理性能、化学和卫生性能，没有规定具体指标要求，由当事双方协商确定；

ｃ）　基本性能部分与ＧＢ／Ｔ４４５４—１９９６的差异：增加了对角线极限偏差、拉伸断裂伸长率、拉伸弹

性模量、维卡软化温度、层积性五个性能，将拉伸屈服应力代替拉伸应力；

ｄ）　基本性能部分与ＧＢ／Ｔ１３５２０—１９９２的差异：增加了对角线极限偏差、拉伸断裂伸长率、拉伸

弹性模量三个性能，将拉伸屈服应力代替拉伸强度。

本部分的附录Ａ和附录Ｂ均为资料性附录。

本部分由中国轻工业联合会提出。

本部分由全国塑料制品标准化技术委员会归口。

本部分由轻工业塑料加工应用研究所、保定力达塑业有限公司、黄石华亿塑胶有限公司负责起草。

本部分主要起草人：王秀娴、黄晓华、王洪星、李贯然、袁利群、刘华。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ４４５４—１９９６；

———ＧＢ／Ｔ１３５２０—１９９２。
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硬质聚氯乙烯板材　分类、尺寸和性能

第１部分：厚度１犿犿以上板材

１　范围

ＧＢ／Ｔ２２７８９的本部分规定了硬质聚氯乙烯板材的原料、分类、要求及试验方法和标识。

本部分适用于厚度１ｍｍ以上（含１ｍｍ）的硬质聚氯乙烯层压板材和挤出板材。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２２７８９的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１０３３．１　塑料　非泡沫塑料密度的测定　第１部分：浸渍法、液体比重瓶法和滴定法

（ＧＢ／Ｔ１０３３．１—２００８，ＩＳＯ１１８３１：２００４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１０４０．２　塑料　拉伸性能的测定　第２部分：模塑和挤塑塑料的试验条件（ＧＢ／Ｔ１０４０．２—

２００６，ＩＳＯ５２７２：１９９３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１０４３．１　塑料　简支梁冲击性能的测定　第１部分：非仪器化冲击试验（ＧＢ／Ｔ１０４３．１—

２００８，ＩＳＯ１７９１：２０００，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１４１０　固体绝缘材料体积电阻率和表面电阻率试验方法 （ＧＢ／Ｔ１４１０—２００６，ＩＥＣ６００９３：

１９８０，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２８２８．１　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划

（ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３，ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２９１８　塑料试样状态调节和试验的标准环境（ＧＢ／Ｔ２９１８—１９９８，ｉｄｔＩＳＯ２９１：１９９７）

ＧＢ／Ｔ３３９８．１　塑料　硬度测定　第１部分：球压痕法（ＧＢ／Ｔ３３９８．１—２００８，ＩＳＯ２０３９１：２００１，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ９３４１　塑料弯曲性能试验方法（ＧＢ／Ｔ９３４１—２０００，ｉｄｔＩＳＯ１７８：１９９３）

ＧＢ／Ｔ１２００１．１—２００８　塑料　未增塑聚氯乙烯模塑和挤出材料　第１部分：命名系统和分类基础

（ＩＳＯ１１６３１：１９９５，ＩＤＴ）

ＩＳＯ７５２：２００４　塑料负荷变形温度的测定　第２部分：塑料、硬橡胶和长纤维增强复合材料

ＩＳＯ３０６：２００４　塑料　热塑性塑料维卡软化温度（ＶＳＴ）的测定

ＩＳＯ８９９２　塑料弯曲蠕变测定方法

ＩＳＯ１１８３２　塑料　非泡沫塑料密度的测定　第２部分：密度梯度柱法

ＩＳＯ２８１８　塑料机械加工试验片的制造

ＩＳＯ１３４６８１　塑料　透明材料总光线透过率的测定　第１部分：单光束仪

３　原料

板材应由符合ＧＢ／Ｔ１２００１．１—２００８中１．３规定的硬质聚氯乙烯化合物制造加工，其可能含有添

加剂：稳定剂、润滑剂、加工助剂、抗冲改性剂、填充剂、阻燃剂、着色剂。性能和成分不明确的化合物、

添加剂不能用于板材的成型加工。

注：当有法规要求时，可以选择某种特殊的化合物。
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