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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本标准由全国气瓶标准化技术委员会(SAC/TC31)提出并归口。
本标准起草单位:贵州省特种设备检验检测院、大连市锅炉压力容器检验研究院、中国特种设备检

验研究院、贵州省质量技术监督局、贵州省标准化院、贵州省锦秀综合钢瓶检验站、广东省特种设备检验

检测院、贵州天福化工有限责任公司、广东盈泉钢制品有限公司。
本标准主要起草人:韩冰、熊穗平、关定允、姜浩、邵建平、黄强华、郭丹、罗伟坚、马祥、曾祥照、王明英、

马静、关燕虹、赵志立、罗志杰、折小荣、李发中、马安祥。
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液化二甲醚钢瓶定期检验与评定

1 范围

本标准规定了按照GB/T33147设计、制造的液化二甲醚钢瓶(以下简称“钢瓶”)的定期检验与评

定的基本方法和技术要求。
本标准适用于在正常环境温度-40℃~60℃下使用,公称工作压力为1.6MPa,公称容积不大于

150L,可重复充装液化二甲醚(符合GB/T25035的规定)的钢瓶。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T3864 工业氮

GB/T7144 气瓶颜色标志

GB/T8335 气瓶专用螺纹

GB/T8336 气瓶专用螺纹量规

GB/T9251 气瓶水压试验方法

GB/T10878 气瓶锥螺纹丝锥

GB/T12137 气瓶气密性试验方法

GB/T33146 液化二甲醚瓶阀

GB/T33147 液化二甲醚钢瓶

NB/T47013.2 承压设备无损检测 第2部分:射线检测

NB/T47013.4 承压设备无损检测 第4部分:磁粉检测

NB/T47013.5 承压设备无损检测 第5部分:渗透检测

TSGR0006—2014 气瓶安全技术监察规程

3 检验项目

钢瓶定期检验项目包括:外观检查、阀座检查、壁厚测定、瓶阀检验、水压试验、气密性试验。经外观

检查,若对钢瓶容积有怀疑时,应进行容积测定。

4 检验准备

4.1 记录

4.1.1 逐只检查记录钢瓶的制造标志和检验标志。记录的内容至少包括制造单位代号或制造许可证

编号、钢瓶编号、制造年月、充装介质、公称工作压力、水压试验压力、钢瓶重量、公称容积、瓶体设计壁

厚、设计使用年限、上次检验日期(年、月)及检验机构代号等信息。

4.1.2 对未取得特种设备制造许可的制造单位生产的钢瓶、制造标志模糊不清或项目不全而又无据可

查的钢瓶、特种设备安全监督管理部门规定不准再用的钢瓶,记录后不予检验按报废处理。
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