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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ３５２０—１９９５《石墨细度检验方法》。与ＧＢ／Ｔ３５２０—１９９５相比，本标准做了如下

修改：

———将１９９５版引用标准中“ＧＢ６００３”修改为“ＧＢ／Ｔ６００３．１　金属丝编织网试验筛”；

———将１９９５版“方法原理概要”编入本版“方法概述”中；

———增加了旋转气流筛原理图；

———增加了两种标准筛的规格要求；

———将１９９５版“筛检方法（一）、筛检方法（二）”修改为“负压筛析法、振筛机法”

———增加了负压筛析法中筛分时间按标准筛筛孔尺寸确定；

———将１９９５版筛检方法（一）中的试验用样量５ｇ修改为１０ｇ；

———将１９９５版５．１．１和５．２．１的设备、仪器的英文序号修改为数字序号；

———增加了术语“筛分终点”和“细度”的英文。

本标准由中国建筑材料联合会提出。

本标准由全国非金属矿产品及制品标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ４０６）归口。

本标准负责起草单位：咸阳非金属矿研究设计院。

本标准主要起草人：张罕博。

本标准１９８３年首次发布，１９９５年第一次修订，本版为第二次修订。
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石墨细度试验方法

１　范围

本标准规定了石墨产品细度的试验方法。

本标准适用于３８μｍ～５００μｍ鳞片石墨与微晶石墨产品的细度试验。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ６００３．１　金属丝编织网试验筛

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

筛分终点　狋犺犲犲狀犱狅犳犳犻犾狋犲狉

按规定时间对试样筛分结束以后，继续筛分一定时间，筛下物质量与试样量之比小于０．３％时，则

为到达筛分终点。

３．２

细度　犳犻狀犲狀犲狊狊

石墨产品细度是在一定条件下，试样经指定孔径的标准筛筛分后，以筛余物或筛下物质量占试样质

量的质量分数来表示。

在本标准中规定了负压筛析法和振筛机法两种方法，具有同等效力。

４　试验方法

４．１　负压筛析法

４．１．１　设备仪器

４．１．１．１　旋转气流筛（见图１）：工作负压２ｋＰａ～６ｋＰａ；

单位为毫米

　　１———喷气嘴；

２———电机；

３———控制板开口；

４———负压表接口；

５———负压源及收尘器接口；

６———筛座。

图１　旋转气流筛示意图
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