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前  言

  GB/T31301《制鞋机械 安全要求》拟分为以下几个部分:
———第1部分:绷帮机;
———第2部分:钉跟机;
———第3部分:砂磨机和抛光机;
———第4部分:鞋类成型机;
———第5部分:片革机、修边机和裁条机;
……
本部分为GB/T31301的第4部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分由中国轻工业联合会提出。
本部分由全国轻工机械标准化技术委员会皮革机械分技术委员会(SAC/TC101/SC1)归口。
本部分起草单位:东莞市鸿泰鑫机械设备有限公司、东莞职业技术学院、广州市全烨机械科技有限

公司、嘉兴学院、中国皮革和制鞋工业研究院。
本部分主要起草人:唐方红、郭凯、曹会元、刘中征、刘楚辉、李刚、孔培利。
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引  言

  按GB/T15706—2012的规定,本部分属于C类标准。
本部分所涉及的机械以及危险、危险状态和危险事件涵盖的范围在本部分的范围中给出。
当本C类标准的要求与A类标准或B类标准中的规定不同时,对于根据已按照本C类标准设计和

制造的机器,优先采用本C类标准中的要求。
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制鞋机械 安全要求
第4部分:鞋类成型机

1 范围

GB/T31301的本部分规定了鞋类成型机的结构、运输、安装、调试、设定、示教或过程转换、操作、
清洗、维护、报废、拆解的相关安全要求。本部分包含操作者对机器的预期使用、及可预见的误用所产生

的与鞋类成型机相关的全部重大危险、危险状态和危险事件(参见附录A)。
本部分适用于制鞋工业内用于生产鞋及鞋配件的鞋类成型机器,包括:
———连帮鞋成型机(见图1、图2和图3);
———单底和鞋配件成型机(见图4~图10);
———整鞋及靴成型机(见图11)。
本部分也适用于上述机器用于生产鞋及其配件之外的其他产品,且生产这些产品不需要对机器进

行模具之外的其他改动。
本部分也适用于以下附加设备:喷雾装置、注射装置、浇注装置、喷嘴清洗器、拉料杆、模具清洗装

置、活化装置、准备阶段和后处理机器人和设备(见图N.1)。
本部分不适用于以下机器,除非其用于连帮鞋成型或反应成型:
———使用固定注射装置和固定模具位置(夹紧装置)的成型机;
———使用固定测量和混料装置及直线结构(模架)活动工作站的成型机。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T3766—2001 液压系统通用技术条件

GB5226.1—2008 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件

GB/T7932—2003 气动系统通用技术条件

GB/T8196—2003 机械安全 防护装置 固定式和活动式防护装置设计与制造一般要求

GB14048.5—2008 低压开关设备和控制设备 第5-1部分:控制电路电器和开关件 机电式控

制电路电器

GB/T15706—2012 机械安全 设计通则 风险评估与风险减小

GB16754—2008 机械安全 急停 设计原则

GB/T16855.1—2008 机械安全 控制系统有关安全部件 第1部分:设计通则

GB/T17454.1—2008 机械安全 压敏保护装置 第1部分:压敏垫和压敏地板的设计和试验

通则

GB/T17454.2—2008 机械安全 压敏保护装置 第2部分:压敏边和压敏棒的设计和试验通则

GB17888.1—2008 机械安全 进入机器的固定设施 第1部分:进入两级平面之间的固定设施

的选择

GB17888.2—2008 机械安全 进入机器的固定设施 第2部分:工作平台和通道

GB/T18153—2000 机械安全 可接触表面温度 确定热表面温度限值的工效学数据
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