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前  言

  GB/T32514《电阻焊 焊接电流的测量》分为5个部分:
———第1部分:测量指南;
———第2部分:带电流感应线圈的焊接电流测量仪;
———第3部分:电流感应线圈;
———第4部分:校准系统;
———第5部分:焊接电流测量系统的确认。
本部分为GB/T32514的第2部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分使用翻译法等同采用ISO17657-2:2005《电阻焊 焊接电流的测量 第2部分:带电流感应

线圈的焊接电流测量仪》。
与本标准中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:
———GB/T8366—2004 阻焊 电阻焊机 机械和电气要求(ISO669:2000,MOD)。
本部分由中国电器工业协会提出。
本部分由全国电焊机标准化技术委员会(SAC/TC70)归口。
本部分起草单位:成都三方电气有限公司、天津七所高科技有限公司、浙江肯得机电股份有限公司、

天田米亚基贸易(上海)有限公司、深圳市鹏煜威科技有限公司、广州松兴电气有限公司。
本部分主要起草人:杨庆轩、张益民、朱宣辉、倪玉峰、刘兴伟、刘国瑛。
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电阻焊 焊接电流的测量 第2部分:
带电流感应线圈的焊接电流测量仪

1 范围

GB/T32514的本部分规定了用于测量单相交流(50Hz或60Hz)和直流电阻焊的焊接时间和焊

接电流有效值,带有电流感应线圈的焊接电流测量仪的要求。
本部分适用于带有显示屏或经过校准的输出端口的焊接电流测量系统(可与焊接控制器相连接)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T32514.1—2016 电阻焊 焊接电流的测量 第1部分:测量指南(ISO17657-1:2005,IDT)

GB/T32514.3—2016 电阻焊 焊接电流的测量 第3部分:电流感应线圈(ISO17657-3:2005,

IDT)

GB/T32514.4—2016 电阻焊 焊接电流的测量 第4部分:校准系统(ISO17657-4:2005,IDT)

ISO669 阻焊 电阻焊机 机械和电气要求(Resistancewelding—Resistanceweldingequip-
ment—Mechanicalandelectricalrequirements)

3 术语和定义

ISO669界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
最短测量时间 minimummeasuringtime
测量时间的最小可设定值。
参见图A.1。

3.2
最长测量时间 maximummeasuringtime
测量时间的最大可设定值,取决于焊接电流测量仪的组件类型。
参见图A.1。

3.3
显示的测量时间 indicatedmeasuringtime
焊接电流从开始到结束的持续时间。
注:通常,测量电流所采用的起始和结束时间是自动设定的。如果起始时间设定为零或一个大于零的值,而结束

时间设定在一个小于焊接时间的值(参见图A.1),则通过起始时间与结束时间之间的测量,计算焊接电流。

3.4
自动零位校正automaticzerolevelcorrection
测量直流焊接电流时,允许校正输出零位漂移对设备的影响。

1

GB/T32514.2—2016/ISO17657-2:2005




