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前　　言

　　本标准的附录Ａ为规范性附录。

本标准由全国无损检测标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ５６）提出并归口。

本标准起草单位：上海宝钢工业检测公司、上海宝钢股份有限公司、上海上材工程材料检测有限公

司、上海市工程材料应用评价重点实验室。

本标准主要起草人：蒋盛、罗云东、邵志航、于宝虹、杜国华、李莉。
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无损检测　超声表面波检测方法

１　范围

本标准规定了接触式脉冲反射超声表面波检测通用方法，用以检测表面缺欠。

本标准适用于检测表面粗糙度小于犚犪＝３．２μｍ、厚度大于１０ｍｍ的工件，周向检测圆柱形工件的

曲率半径不小于８０ｍｍ。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ５６１６　无损检测　应用导则

ＧＢ／Ｔ９４４５　无损检测　人员资格鉴定与认证（ＧＢ／Ｔ９４４５—２００８，ＩＳＯ９７１２：２００５，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１１３４３　无损检测　接触式超声斜射检测方法

ＧＢ／Ｔ　１２６０４．１　无损检测　术语　超声检测（ＧＢ／Ｔ　１２６０４．１—２００５，ＩＳＯ　５５７７：２０００，

Ｎｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅｔｅｓｔｉｎｇ—Ｕｌｔｒａｓｏｎｉｃｉｎｓｐｅｃｔｉｏｎ—Ｖｏｃａｂｕｌａｒｙ，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２０７３７　无损检测　通用术语和定义（ＧＢ／Ｔ２０７３７—２００６，ＩＳＯ／ＴＳ１８１７３：２００５，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２３９０５　无损检测　超声检测用试块

ＪＢ／Ｔ９２１４　Ａ型脉冲反射式超声探伤系统工作性能测试方法

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１２６０４．１和ＧＢ／Ｔ２０７３７确立的术语和定义适用于本标准。

４　人员资格

从事表面波检测的人员，应按ＧＢ／Ｔ９４４５或等效标准、法规的要求取得相应无损检测资格并经表

面波检测实践培训。

５　检测系统

５．１　仪器

采用Ａ型脉冲反射式超声检测仪，其工作频率范围为０．５ＭＨｚ～１０ＭＨｚ，仪器至少在荧光屏满刻

度的８０％范围内呈线性显示。检测仪应具有８０ｄＢ以上的连续可调增益，步进级每挡不大于２ｄＢ，其

精度为任意相邻１２ｄＢ的误差在±１ｄＢ以内，最大累计误差不超过１ｄＢ。水平线性误差不大于１％，垂

直线性误差不大于５％。

５．２　探头

符合本标准的探头为：

———能在检测面上折射形成表面波的探头；

———晶片面积不应大于５００ｍｍ２，且矩形晶片的任一边长不宜大于２５ｍｍ；

———频率范围为１ＭＨｚ～５ＭＨｚ；

———主声束偏移声轴方向不应大于２°。
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