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轨道交通焊接用铝合金线材

1 范围

本标准规定了轨道交通焊接用铝合金线材(以下简称线材)的要求、试验方法、检验规则、可追溯性

和标志、包装、运输、贮存及质量证明书与订货单(或合同)内容。
本标准适用于轨道交通焊接用铝合金线材。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2651 焊接接头拉伸试验方法

GB/T2652 焊缝及熔敷金属拉伸试验方法

GB/T2653 焊接接头弯曲试验方法

GB/T3190 变形铝及铝合金化学成分

GB/T3199 铝及铝合金加工产品包装、标志、运输、贮存

GB/T3323 金属熔化焊焊接接头射线照相

GB/T7999 铝及铝合金光电直读发射光谱分析方法

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T17432 变形铝及铝合金化学成分分析取样方法

GB/T20975(所有部分) 铝及铝合金化学分析方法

GB/T22087—2008 铝及铝合金的弧焊接头 缺欠质量分级指南

GB/T32182 轨道交通用铝及铝合金板材

3 要求

3.1 产品分类

3.1.1 牌号、类别、尺寸规格及每盘(或盒)线材的净重量

线材的合金牌号、类别、典型直径、典型长度及线盘直径见表1,每盘(或盒)线材的净重量参见表1。

表1 牌号、类别、尺寸规格及每盘(或盒)线材的净重量

合金牌号a 类别
尺寸规格/mm

线材典型直径 线材典型长度 线盘直径

每盘(或盒)

线材的净重量/kg

4043、4043A、

5087、5183、

5183A、5356、

5356A

直条线材
1.6、2.4、3.0、

3.2、4.0、5.0、6.0
1000 — 2.5、5、10、25

盘装线材 0.8、1.0、1.2、1.6 —
100 0.3、0.5

193、200 2.0、2.5
270、300 5~12

  a 需方可参照附录A,为需焊接的铝合金材料选择相匹配的线材。
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