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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件使用重新起草法修改采用ISO16089:2015《机床 安全 固定式磨床》。
本文件与ISO16089:2015的技术性差异及其原因如下:
———关于规范性引用文件,本文件做了具有技术性差异的调整,以适应我国的技术条件,调整的情

况集中反映在第2章“规范性引用文件”中,具体调整如下:
● 用等同采用国际标准的GB/T5226.1—2019代替IEC60204-1:2009;
● 用等同采用国际标准的GB7247.1代替IEC60825-1;
● 用等同采用国际标准的GB/T12467.1代替ISO3834-1;
● 用等同采用国际标准的GB/T12668.502—2013代替IEC61800-5-2;
● 用等效采用国际标准的GB/T14574代替ISO4871;
● 用等同采用国际标准的GB/T16655代替ISO11161;
● 用等同采用国际标准的GB/T16754代替ISO13850;
● 用等同采用国际标准的GB/T16855.1—2018代替ISO13849-1:2006;
● 用等效采用国际标准的GB/T17161代替ISO447;
● 用等同采用国际标准的GB/T17454.2代替ISO13856-2;
● 用等同采用国际标准的GB/T17799.2代替IEC61000-6-2;
● 用等同采用国际标准的GB/T17799.4—2012代替IEC61000-6-4;
● 用等同采用国际标准的GB/T17888.1代替ISO14122-1;
● 用等同采用国际标准的GB/T17888.2代替ISO14122-2;
● 用等同采用国际标准的GB/T17888.3代替ISO14122-3;
● 用等同采用国际标准的GB/T17888.4代替ISO14122-4;
● 用等同采用国际标准的GB/T18831—2017代替ISO14119:1998;
● 用等同采用国际标准的GB/T19418—2003代替ISO5817;
● 用等同采用国际标准的GB/T19866代替ISO15607;
● 用等同采用国际标准的GB28526代替IEC62061;
● 用修改采用国际标准的GB/T324代替ISO2553;
● 用修改采用国际标准的GB/T3766—2015代替ISO4413;
● 用修改采用国际标准的GB/T8196—2018代替ISO14120:2002;
● 用修改采用国际标准的GB/T19670—2005代替ISO14118:2000;
● 用修改采用国际标准的GB/T24598代替ISO9606-2;
● 删除了ISO19719和EN1127-1;
● 增加了GB/T16251、GB/T18717.1和GB/T18717.2;

———增加了“提供警示标牌”[见5.2.1c)4)和5.2.2e)4)],因为国内手动机床无法做到1)、2)、3)的
要求,以适应大多数中小企业实际情况;

———增加了“(外圆磨削类机床横向进给机构除外)”[见5.9e)1)i],以适应我国外圆磨削类机床横

向进给机构的结构特征;
———增加了“磨具防护罩的材料若采用抗拉强度不低于415N/mm2 的压延钢板,其圆周板壁厚tp
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及侧面板壁厚ts可采用不低于表A.8所列数值;若选用焊接性能较好的Q235压延钢板时(抗
拉强度为375N/mm2~460N/mm2),其壁厚不应低于表A.8所列数值;当选用抗拉强度不低

于150N/mm2 的灰铸铁时,其壁厚不应低于表 A.9所列数值;当选用可锻铸铁时,其壁厚不

应低于表A.8所列数值的2倍。”(见A.3.2.1以及表A.8、表A.9),以适应我国磨床行业实际

情况。
本文件做了下列编辑性修改:
———标准名称修改为《机床安全 固定式磨床》;
———删除了范围中的说明部分(见第1章)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国金属切削机床标准化技术委员会(SAC/TC22)归口。
本文件起草单位:上海机床厂有限公司、国家机床质量监督检验中心、上海新钐机床有限公司、浙江

杭机股份有限公司、北京第二机床厂有限公司、桂林桂北机器有限责任公司、新乡日升数控轴承装备股

份有限公司、秦川机床工具集团股份公司、安庆机床有限公司、北京工业大学。
本文件主要起草人:汪学栋、陈伟、张维、房小艳、陈卫菊、孙克己、张金莲、张秀兰、陈妍言、程杰、

蔡新娟、钱梅、蒋贵珍、孔艳、胡万良、裘卓明、叶浩、李书林、刘志峰。
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机床安全 固定式磨床

1 范围

本文件规定了下列几类通过磨削完成金属加工的固定式磨床消除危险或降低风险的要求和/或

措施:
———1类:无动力驱动轴无数字控制的手动控制磨床。
———2类:有动力驱动轴、如果适用可配有限数字控制能力的手动控制磨床。
———3类:数字控制磨床。
注1:有关磨床分类的详细信息见3.1和3.4的定义。

注2:本文件的要求通常适用于所有各类的磨床,如果某些要求仅适用于某类磨床,则会明确指出是哪类磨床。

本文件也适用于集成在自动生产线中的机床或磨削单元,因为这类机床产生的危险和风险与独立

工作机床是相当的。
本文件不适用于固定珩磨机、抛光机和砂带磨床,也不适用于符合IEC61029-2-4和IEC61029-2-10

的可移动式电动工具。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T324 焊缝符号表示法(GB/T324—2008,ISO2553:1992,MOD)

GB/T3766—2015 液压传动 系统及其元件的通用规则和安全要求(ISO4413:2010,MOD)
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GB/T8196—2018 机械安全 防护装置 固定式和活动式防护装置的设计与制造一般要求

(ISO14120:2015,IDT)

GB11291.1—2011 工业环境用机器人 安全要求 第1部分:机器人(ISO10218-1:2006,

ISO10218-1/Cor.1:2007,IDT)

GB/T12467.1 金属材料熔焊质量要求 第1部分:质量要求相应等级的选择准则(GB/T12467.1—

2009,ISO3834-1:2005,IDT)

GB/T12668.502—2013 调速电气传动系统 第5-2部分:安全要求 功能(IEC61800-5-2:

2007,IDT)

GB/T14574 声学 机器和设备噪声发射值的标示和验证(GB/T14574—2000,eqvISO4871:

1996)

GB/T15706—2012 机械安全 设计通则 风险评估与风险减小(ISO12100:2010,IDT)
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