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前　　言

　　本标准等同采用ＩＳＯ６５３５：１９９１《便携式油锯　锯链制动器性能》（英文版），包括其勘误表

ＩＳＯ６５３５：１９９１／ＣＯＲ．１：２００４。

为了便于使用，本标准对ＩＳＯ６５３５：１９９１做了如下编辑性修改：

———删除了国际标准前言；

———将“本国际标准”一词改为“本标准”。

本标 准 是 对 ＧＢ／Ｔ １９３８７—２００３《油 锯 　 锯 链 制 动 器 性 能》的 修 订，自 实 施 之 日 起 代

替ＧＢ／Ｔ１９３８７—２００３。

本标准修订的主要技术内容（见下段的斜体加重字的内容）：

将原６．１．２中第一段的内容由“在制动状态期间，将节气门保持在某一固定位置，而该位置与制造

厂家标定转速相协调，即最大功率点处转速加３３％或节流阀全开（高速空转 ）时的转速，取其较低者。

当锯链被制动而停止时，节流阀应被调到怠速状态，并且将制动器复位。”改为“在制动状态期间，将节气

门保持在某一固定位置，而该位置与制造厂家推荐的高速空转转速相一致，即最大功率点处转速加

３３％或节气门全开时的转速，取其较低者。当锯链被制动而停止时，节气门应被调到怠速状态，并且将

制动器复位。”

本标准由国家林业局提出。

本标准由全国林业机械标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：国家林业局哈尔滨林业机械研究所。

本标准主要起草人：王振东。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１９３８７—２００３。
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便携式油锯　锯链制动器性能

１　范围

本标准规定了便携式油锯上的手动锯链制动器的制动时间和释放力的测试方法以及推荐的锯链制

动器性能指标。

２　性能要求和推荐指标

各项测试应在同一型号的三台装有规定导板和锯链的标准油锯上进行。

按６．１对锯链制动器进行试验，最长制动时间不应超过０．１５ｓ，在同一台油锯上测得的平均制动时

间不应超过０．１２ｓ。

按６．２对锯链制动器进行试验，其释放力应为２０Ｎ～６０Ｎ。

３　测试仪器

３．１　转速表，精度为±２．５％。

３．２　计时器包括传感器，精度为±５ｍｓ。

３．３　测试制动器启动的传感装置。

３．４　测试锯链运动的传感装置。

３．５　测力计，精度为±１Ｎ。

３．６　冲击摆，摆头端面为直径５０ｍｍ的平面，从回转轴中心到摆头中心线之间的距离，即摆臂长为

７００ｍｍ，该摆臂应尽量轻，摆头从２００ｍｍ处落下时，应能产生１．４Ｊ能量的冲击。

４　试验油锯

在试验之前应对油锯的发动机进行磨合，并按制造厂家的说明调整化油器和点火装置。

锯切材料应该用软木。

５　试验前准备

应将油锯及其锯链张紧程度，按制造厂家的建议调整到最佳切削性能状态。锯链张紧程度通常应

调整到如下状态为宜：当将１ｋｇ的重物吊挂在锯链的有效切削长度内较低位置的中心处时，连接片与

导板之间的间隙为每米导板长度不应小于０．０１７ｍｍ。

如果可能，将锯链润滑油注油泵按制造厂家的建议调节到最大流量状态，锯链润滑油的型号应在试

验报告中注明。

试验期间，应将油锯双手把处刚性悬挂起来。

在按６．１．３的要求预运转之前应将锯链制动器的摩擦表面擦干，且不得加注润滑油。

环境温度应为２０℃±５℃。

６　试验程序

６．１　制动时间

６．１．１　方法

当冲击摆的摆头从２００ｍｍ的高度落下撞击前护手器时，制动器随着摆锤的突然撞击而起作用。

从摆锤撞击前护手器的瞬间到锯链停止运动的瞬间被称为制动时间。为了避免由于锯链和链轮的
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