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前　　言

　　本标准修改采用ＤＩＮ２８４２７：１９８３《泵液蒸汽压低于１ｍｂａｒ的扩散泵和蒸汽射流真空泵验收规则》

（德文版）。

根据需要，本标准在采用ＤＩＮ２８４２７：１９８３时进行了修改。这些技术性差异用垂直单线标示在它

们所涉及的条款的页边空白处。在附录Ａ中给出了本标准与ＤＩＮ２８４２７：１９８３技术性差异及其原因的

一览表，以供参考。

为便于使用，本标准还做了下列编辑性修改：

———“本验收规则”一词改为“本标准”；

———删除了ＤＩＮ２８４２７：１９８３的前言。

本标准附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国真空技术标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１８）归口。

本标准负责起草单位：兰州真空设备有限责任公司。

本标准参加起草单位：辽宁真龙真空设备制造有限公司、沈阳真空技术研究所。

本标准主要起草人：温发兰、徐玉江、许艳巧、林森、王学智。
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蒸汽流真空泵性能测量方法

泵液返流率和加热时间的测量

１　范围

本标准规定了蒸汽流真空泵泵液返流率和加热时间的测量方法。

本标准适用于下列蒸汽流真空泵：扩散泵、扩散喷射泵（以下简称为泵）。泵工作室温为（２０±５）℃，

泵工作液蒸汽压低于１００Ｐａ。

２　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

２．１　

　　泵液返流率　犫犪犮犽狊狋狉犲犪犿犻狀犵狉犪狋犲狅犳狆狌犿狆犳犾狌犻犱

泵按规定条件工作时，在单位时间内通过泵入口单位面积，并与被抽气体流动方向相反的泵液质量

流量。

２．２　

　　加热时间　犺犲犪狋犻狀犵狋犻犿犲

泵的加热时间，系指开始接通泵的加热器电源，到泵起抽气作用时的时间间隔。

２．３　

　　测试罩　狋犲狊狋犱狅犿犲

是个装在泵入口具有规定形状和尺寸的容器，试验气体通过它进入泵内，其上装有压力测量装置。

３　泵液返流率的测量

３．１　装置

３．１．１　测试罩

如图１所示，测试罩为圆筒形钟罩式容器，罩的内径犇 与泵口内径相等，罩体上盖可为圆形、锥形

或斜坡形。罩的轴向尺寸为１．５犇。试验气体的进口在罩的轴线上，并与连接法兰的距离为犇，进气口

的排列应使气体自背离泵口的方向进入测试罩。测量压力的规管连接管在距离连接法兰０．５犇 处，其

轴线应垂直于测试罩的轴线，测试罩的轴线应垂直于泵入口法兰平面。

测试罩应设有调节罩壁温度的装置，如外表面绕焊水冷管或其他水冷装置等。

３．１．２　测量法兰

如图２所示，用一个内表面开设有斜槽的法兰收集返流的泵液，法兰内径与泵口及测试罩内径

相等。

３．１．３　测量管

如图２所示，用以测量返流的泵液量的器具，是一个带有刻度的玻璃制测量管，管的刻度误差应不

大于±５％。测量管的上端有一软管接头，侧面有一分支管。测量部位可用两个真空密封的旋塞关闭。

下方有一收集容器，通过另一旋塞同一台小型真空泵连接。

也可使用如图３所示的装置，此时的测量管下端封闭。

３．１．４　真空计

规管与测试罩间连接管的流导至少应为３Ｌ／ｓ。连接管端应突出于罩内壁１ｍｍ。
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