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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ１１３５６《带传动　Ｖ带轮　槽形检验》由以下两部分组成：

———ＧＢ／Ｔ１１３５６．１　带传动　Ｖ带轮（基准宽度制）　槽型检验；

———ＧＢ／Ｔ１１３５６．２　带传动　Ｖ带轮（有效宽度制）　槽型检验。

本部分是ＧＢ／Ｔ１１３５６的第１部分。

本部分修改采用ＩＳＯ２５５：１９９０《带传动　Ｖ带轮（基准宽度制）　槽形检验》。

为与现行带传动国家标准一致，本部分对ＩＳＯ２５５：１９９０中的符号做了如下修改：

———基准宽度符号“犠ｄ”改为“犫ｄ”；

———槽角符号“α”改为“φ”；

———槽顶高符号“犫”改为“犺ａ”；

———槽底深符号“犺”改为“犺ｆ”；

———修正项符号“犺ｓ”改为“狓”；

———测量球或量棒直径符号“犱”改为“犱Ｂ”。

本部分代替ＧＢ／Ｔ１１３５６．１—１９９７《带传动　普通及窄Ｖ带轮（基准宽度制）　槽形检验》。

本部分与ＧＢ／Ｔ１１３５６．１—１９９７相比主要变化如下：

———按照ＩＳＯ标准格式，对标准结构进行了编排；

———增加了图的名称；

———增加了引言部分；

———范围中增加了“槽型带轮的检测参数和公差”的说明；

———增加了ＩＳＯ原文中的引用标准；

———６．２中增加了对多槽带轮槽形检验的要求；

———增加了参考文献。

本部分的附录Ａ是规范性附录。

本部分由中国机械工业联合会提出并归口。

本部分起草单位：中机生产力促进中心。

本部分主要起草人：秦书安、黄刚。

本部分由中机生产力促进中心负责解释。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ１１３５６—１９８９；

———ＧＢ／Ｔ１１３５６．１—１９９７。
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引　　言

　　使用Ｖ带传动时，带轮轮槽的尺寸可基于基准宽度制或者有效宽度制来定义，因此开发了带轮和

带尺寸定义及描述的两种体系。两种体系互相独立。

基于基准宽度制定义的带轮槽形检验，通过规定必要的机械检测方法来确保带实际轮槽形与标准

带轮槽形的一致性。但是没有规定用以控制带轮产品槽形的快速或连续槽型检验方法。
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带传动　犞带轮（基准宽度制）

槽 形 检 验

１　范围

ＧＢ／Ｔ１１３５６的本部分规定了基准宽度制的普通及窄Ｖ带轮轮槽的常规检验方法。

带轮的检测参数和公差在ＧＢ／Ｔ１０４１２中规定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ１１３５６的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１０４１２　普通和窄Ｖ带轮（基准宽度制）（ＩＳＯ４１８３：１９９５，ＭＯＤ）

３　基本程序

带轮的检验应按下列四个连续检验程序进行：

ａ）　检验槽截面（见第４章）；

ｂ）　检验槽间距（见第５章）；

ｃ）　检验基准直径（见第６章）；

ｄ）　检验圆跳动（见第７章）。

４　槽截面的检验

４．１　槽截面尺寸

槽截面具体尺寸应符合有关标准的规定，检验参数见图１和表１。

图１　槽截面
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