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铸造机械 噪声声功率级测量方法

1 范围

本标准规定了铸造机械噪声声功率级测量方法的术语和定义、需测定的量及测量不确定度、测量要

求、测量方法、噪声声功率级的计算、记录和报告。
本标准适用于辐射稳态、辐射非稳态噪声的铸造机械。
本标准不适用于辐射脉冲噪声的铸造机械。
注:噪声的特征分类(稳态、非稳态、脉冲等),参见GB/T14259;测试中的判定参见附录A。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T3102.7 声学的量和单位

GB/T3241 电声学 倍频程和分数倍频程滤波器

GB/T3785.1 电声学 声级计 第1部分:规范

GB/T3785.2 电声学 声级计 第2部分:型式评价试验

GB/T3947 声学名词术语

GB/T4129 声学 用于声功率级测定的标准声源的性能与校准要求

3 术语和定义

GB/T3947和GB/T3102.7界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1

测量表面 measurementsurface
包络声源,面积为S,测点位于其上的一个假想几何表面。

3.2
基准体 referencebox
恰好包络声源且终止于一个或多个反射面上的最小矩形平行六面体假想表面。

3.3
测量距离 measurementdistance
d
基准体与箱形测量表面之间的垂直距离。

3.4
背景噪声 backgroundnoise
来自被测声源以外所有的其他声源的噪声。

3.5
背景噪声修正 backgroundnoisecorrection
K1

由背景对表面声压级的影响而引入的一个修正项,单位为分贝(dB)。K1 与频率有关,在A计权情

况下用K1A表示。

1

GB/T34388—2017




