
书书书

犐犆犛２５．１２０．３０
犑６１

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

犌犅／犜２１２６９—２００７

冷 室 压 铸 机

犆狅犾犱犮犺犪犿犫犲狉犱犻犲犮犪狊狋犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲狊

２００７１２０２发布 ２００８０６０１实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会 发 布



书书书

前　　言

　　本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国铸造机械标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１８６）归口。

本标准起草单位：力劲集团深圳领威科技有限公司、济南铸造锻压机械研究所、宁波东方压铸机床

有限公司、无锡新佳盛压铸机制造有限公司。

本标准主要起草人：曹阳、刘兆明、杨晓娟、卢军、竺丰年、翁国平。

本标准为首次制定。
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冷 室 压 铸 机

１　范围

本标准规定了冷室压铸机的型式参数、几何精度、技术要求、检验方法和检验规则以及标志、包装、

贮存、运输。

本标准适用于卧式冷室压铸机和立式冷室压铸机（以下简称压铸机）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志（ＧＢ／Ｔ１９１—２０００，ｅｑｖＩＳＯ７８０：１９９７）

ＧＢ／Ｔ１８０１—１９９９　极限与配合　公差带和配合的选择（ｅｑｖＩＳＯ１８２９：１９７５）

ＧＢ２８９３　安全色

ＧＢ２８９４　安全标志

ＧＢ／Ｔ３７６６　液压系统　通用技术条件（ＧＢ／Ｔ３７６６—２００１，ｅｑｖＩＳＯ４４１３：１９９８）

ＧＢ５０８３　生产设备安全卫生设计总则

ＧＢ５２２６．１—２００２　机械安全　机械电气设备　第１部分：通用技术条件（ＩＥＣ６０２０４１：２０００，

ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ７９３２　气动系统　通用技术条件（ＧＢ／Ｔ７９３２—２００３，ＩＳＯ４４１４：１９９８，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ７９３５　液压元件　通用技术条件

ＧＢ９９６９．１　工业产品使用说明书　总则

ＧＢ／Ｔ１３３０６　标牌

ＧＢ１６７５４　机械安全　急停　设计原则（ＧＢ１６７５４—１９９７，ｅｑｖＩＳＯ／ＩＥＣ１３８５０：１９９５）

ＧＢ／Ｔ１７４２１．１—１９９８　机床检验通则　第１部分：在无负荷或精加工条件下机床的几何精度

（ｅｑｖＩＳＯ２３０１：１９９６）

ＧＢ２０９０６　压铸单元安全技术要求

ＪＢ／Ｔ５３６５．１　铸造机械清洁度测定方法　重量法

ＪＢ／Ｔ５３６５．２　铸造机械清洁度测定方法　显微镜法

ＪＢ／Ｔ６３３１．２　铸造机械噪声的测定方法　声压级测定

ＪＢ／Ｔ８３５６．１　机床包装　技术条件

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１　

　　压铸模厚度　犱犻犲犺犲犻犵犺狋

压铸模合紧时的厚度，即压铸模合紧时压铸机动模安装板与定模安装板之间的距离。

３．２　

　　动模安装板行程　犿狅狏犻狀犵狆犾犪狋犲狊狋狉狅犽犲

动模安装板的最大移动距离。
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