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微型橡胶国际硬度计检定规程

本规程适用于新制造、使用中和修理后的微型橡胶国际硬度计的检定。

一 概  述

微型橡胶国际硬度计是根据橡胶国际硬度测量原理设计和制造的一种橡胶硬度测量

仪器。即是以规定的初试验力和总试验力,使压针在规定的条件下先后压入材料,测得

压入深度差值并利用附录1换算成橡胶国际硬度单位指示出来。其测量范围为30~
85IRHD,也可扩展到30~95IRHD。

微型橡胶国际硬度计实际上是常规型橡胶国际硬度计的一种缩型,其特点是试验力

小,压针钢球直径小,适用于薄小样品、密封圈等的测量。

二 技 术 要 求

1 正常工作条件

1.1 室温 (23±10)℃。

1.2 周围无腐蚀介质,无冲击振动,环境清洁。

1.3 在坚固的工作台面上水平安装,水平度1mm/m。

2 外观要求

2.1 硬度计应有名称、型号、编号、计量单位、制造厂及出厂日期等标志。

2.2 硬度计的外表应完好,不得有凹凸不平或裂纹,喷漆或电镀部位不应有脱皮或损伤。

2.3 硬度计的表盘刻度应清晰、整齐;指针应平直,不得有碰擦表盘或表蒙现象;表

圈转动应平稳,与表体紧密配合无松动。

3 试样支承台和压足

3.1 试样支承台应升降灵活,台面光滑。

3.2 压足必须牢固地连接在测量压入深度装置上,并位于试样支承台中心,压足底面

光滑并与试样支承台面平行。

3.3 压 足 底 面 为 环 形,其 外 径 为 (3.35±0.15)mm,中 孔 直 径 为 (1.00±
0.15)mm,内外圆的同心度不超出0.10mm。

3.4 压足压紧力为 (380±30)mN (在未施加试验力情况下)。

4 压针

4.1 压针能在上下垂直方向移动,并处在压足中孔的中心位置。

4.2 压针主轴垂直度不超出1/100。

4.3 压针上钢球的直径为 (0.395±0.005)mm,并且从钢球顶端沿轴线方向0.3mm
的范围内都符合要求。
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