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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ２１０７：２００７《变形铝及铝合金产品状态代号》（英文版），并根据ＩＳＯ２１０７：２００７

重新起草。为了方便比较，在资料性附录Ｂ中列出了本标准章条和对应的国际标准章条的对照一

览表。

本标准在采用国际标准时进行了修改，这些技术差异用垂直单线标识在它们所涉及的条款的页边

空白处。主要差异如下：

———按照汉语习惯对一些编排格式进行了修改；

———将一些适用于国际标准的表述改为适用于我国标准的表述；

———由于ＩＳＯ２１０７：２００７中的第２章“术语定义”已纳入ＧＢ／Ｔ８００５．１《铝及铝合金术语　第１部

分：产品术语》，故该章内容未纳入本标准；

———增加了Ｈ状态代号仅适用于热处理不可强化合金的规定；

———增加了 Ｗ 状态、Ｏ１状态代号一般不作为产品交货状态的规定；

———增加了Ｔ状态代号仅适用于热处理可强化合金的规定；

———增加了我国使用的 Ｈ３２Ａ状态；

———增加了Ｔ８１状态、Ｔ８７状态；

———增加了我国的新旧状态代号对照。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１６４７５—１９９６《变形铝及铝合金状态代号》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１６４７５—１９９６相比，主要变化如下：

———本标准对Ｈ状态、Ｔ状态、Ｈ１１２、Ｈ１１６状态的定义进行了修改；

———本标准删除了Ｔ０状态；

———本标准增加了Ｏ１、Ｏ２、Ｏ３、Ｈ３２１、ＨＸＸ４、ＨＸＸ５、Ｔ７９、Ｔ８１、Ｔ８７及我国独有的 Ｈ３２Ａ状态；

———本标准增加了Ｔ７状态的时效曲线；

———本标准增加了资料性附录Ａ“热处理验证”。

本标准附录Ａ、附录Ｂ为资料性附录。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准主要起草单位：西南铝业（集团）有限责任公司、中国有色金属工业标准计量质量研究所。

本标准参加起草单位：东北轻合金有限责任公司、中铝西北铝加工分公司。

本标准主要起草人：李瑞山、葛立新、游江海、王正安、刘援朝、王国军、段瑞芬、吴欣凤、何新宇。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１６４７５—１９９６。

Ⅰ

犌犅／犜１６４７５—２００８



变形铝及铝合金状态代号

１　范围

本标准规定了变形铝及铝合金产品的状态代号。

本标准适用于轧制、挤压、拉伸、锻造等方法生产的变形铝及铝合金产品。

２　一般规定

２．１　状态代号分为基础状态代号和细分状态代号。基础状态代号用一个英文大写字母表示。细分状

态代号用基础状态代号后缀一位或多位阿拉伯数字或英文大写字母来表示，这些阿拉伯数字或英文大

写字母表示影响产品特性的基本处理或特殊处理。

２．２　本标准示例状态代号中的“Ｘ”表示未指定的任意一位阿拉伯数字，如“Ｈ２Ｘ”可表示“Ｈ２１～Ｈ２９”

之间的任何一种状态，“ＨＸＸ４”可表示“Ｈ１１４～Ｈ１９４”，或“Ｈ２２４～Ｈ２９４”，或“Ｈ３２４～Ｈ３９４”之间的任

何一种状态；“＿”表示未指定的任意一位或多位阿拉伯数字，如“Ｔ＿５１”可表示末位两位数字为“５１”的任

何一种状态，如“Ｔ３５１、Ｔ６５１、Ｔ６１５１、Ｔ７３５１、Ｔ７６５１”等。

３　基础状态代号

３．１　犉———自由加工状态

适用于在成型过程中，对于加工硬化和热处理条件无特殊要求的产品，该状态产品对力学性能不作

规定。

３．２　犗———退火状态

适用于经完全退火后获得最低强度的产品状态。

３．３　犎———加工硬化状态

适用于通过加工硬化提高强度的产品。

３．４　犠———固溶热处理状态

适用于经固溶热处理后，在室温下自然时效的一种不稳定状态。该状态不作为产品交货状态，仅表

示产品处于自然时效阶段。

３．５　犜———不同于犉、犗或犎状态的热处理状态

适用于固溶热处理后，经过（或不经过）加工硬化达到稳定的状态。

４　犗状态的细分状态代号

４．１　犗１———高温退火后慢速冷却状态

适用于超声波检验或尺寸稳定化前，将产品或试样加热至近似固溶热处理规定的温度并进行保温

（保温时间与固溶热处理规定的保温时间相近），然后出炉置于空气中冷却的状态。该状态产品对力学

性能不作规定，一般不作为产品的最终交货状态。

４．２　犗２———热机械处理状态

适用于使用方在产品进行热机械处理前，将产品进行高温（可至固溶热处理规定的温度）退火，以获

得良好成型性的状态。

４．３　犗３———均匀化状态

适用于连续铸造的拉线坯或铸带，为消除或减少偏析和利于后继加工变形，而进行的高温退火

状态。
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