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纺织品 耐磨性能试验 曲磨法

1 范围

本标准规定了采用曲磨法测定织物耐磨性的试验方法。
本标准适用于大多数织物,本标准不适用于摩擦时产生变形后难于恢复的织物。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T6529 纺织品 调湿和试验用标准大气

3 原理

在规定摩擦压力下,试样绕过曲磨刀片后与刀片进行反复碰撞摩擦,根据试样磨断时的摩擦次数,
确定织物的耐磨性能。

4 仪器

4.1 曲磨试验仪,应符合以下要求[示意图见图1a)]:
———曲磨夹具,可夹持尺寸为300mm×25mm的矩形试样。
———往复移动试验台,往复速度125次/min±5次/min;动程为25mm±2mm。
———具有摩擦次数显示装置。
———具有摩擦压力重锤和拉伸张力重锤。摩擦压力重锤为450g±5g,拉伸张力重锤为1810g±
5g。

———曲磨刀片,示意图见图1b)。刀片由合金钢材料制成,硬度不低于80HRC,刀口呈直角,刀刃

厚度h 为1.6mm±0.2mm,宽度w 为10mm±1mm。曲磨刀片使用一段时间后,应在放大

镜下观察刀片边缘,如果出现磨钝(刀口出现明显的圆角)或损坏等现象,应更换刀片。
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