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前　　言

　　本标准整合并代替ＧＢ／Ｔ１６４５８．１—１９９６《磨料磨具术语　第１部分：磨料术语》和ＧＢ／Ｔ１６４５８．２—

１９９６《磨料磨具术语　第２部分：磨具术语》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１６４５８．１—１９９６和ＧＢ／Ｔ１６４５８．２—１９９６相比主要变化如下：

———对原术语内容进行了修改；

———增加了新的术语（参见附录Ａ）；

———删除了“不平衡”（见原ＧＢ／Ｔ１６４５８．１中的３．１１）、“金属衣金刚石”（见原ＧＢ／Ｔ１６４５８．１中的

４．１．３）、“页状砂布”（见原ＧＢ／Ｔ１６４５８．２中的６．１．２）、“卷状砂布”（见原ＧＢ／Ｔ１６４５８．２中的

６．１．３）、“页状砂纸”（见原ＧＢ／Ｔ１６４５８．２中的６．２．２）、“卷状砂纸”（见原ＧＢ／Ｔ１６４５８．２中的

６．２．３）、“金相砂纸”（见原ＧＢ／Ｔ１６４５８．２中的６．２．４）、“耐水纸砂带”（见原ＧＢ／Ｔ１６４５８．２中的

６．３．４）等术语。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国磨料磨具标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１３９）归口。

本标准起草单位：郑州磨料磨具磨削研究所、河南工业大学、天津大学。

本标准主要起草人：张长伍、钱惟圭、栗正新、李志宏。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１６４５８．１—１９９６；

———ＧＢ／Ｔ１６４５８．２—１９９６。
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磨 料 磨 具 术 语

１　范围

本标准规定了磨料磨具领域的一般术语和各种磨料、磨具的名称，并表述了其定义（或说明）。

本标准适用于磨料、磨具、磨削加工和与其有关的行业。

２　磨料

２．１　一般术语

２．１．１

磨料　犪犫狉犪狊犻狏犲

在磨削、研磨和抛光中起切削作用的材料。

２．１．２

天然磨料　狀犪狋狌狉犪犾犪犫狉犪狊犻狏犲

直接用天然矿岩经过拣选、破碎、分级或其他加工处理后制成的磨料。

２．１．３

人造磨料　犪狉狋犻犳犻犮犻犪犾犪犫狉犪狊犻狏犲

以人工方法炼制或合成的磨料。

２．１．４

磨粒　犪犫狉犪狊犻狏犲犵狉犪犻狀；犪犫狉犪狊犻狏犲犵狉犻狋

用人工方法制成特定粒度，用以制造切除材料余量的磨削、抛光和研磨工具的颗粒材料。

２．１．４．１

粗磨粒　犿犪犮狉狅犵狉犻狋；犿犪犮狉狅犵狉犪犻狀

Ｆ４（Ｐ１２）～Ｆ２２０（Ｐ２２０）粒度号的普通磨料磨粒或１６／１８～３２５／４００的超硬磨料磨粒。

２．１．４．２

微粉　犿犻犮狉狅犵狉犻狋

Ｆ２３０（Ｐ２４０）～Ｆ１２００（Ｐ２５００）、＃２４０～＃８０００粒度号的普通磨料磨粒或Ｍ３６／５４～Ｍ０／０．５的超硬

磨料磨粒。

２．１．４．３

自由磨粒　犾狅狅狊犲犵狉犪犻狀

在自由状态下直接进行研磨或抛光的磨粒。

２．１．４．４

固定磨粒　犳犻狓犲犱犵狉犪犻狀

以结（粘）合剂固定的磨粒，与自由磨粒相对应。

２．１．５

粒度　犵狉犪犻狀狊犻狕犲；犵狉犻狋狊犻狕犲

磨粒大小的量度。

２．１．５．１

粒度号　犵狉犻狋犱犲狊犻犵狀犪狋犻狅狀

按照执行标准对磨粒尺寸所做的分级标志。
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