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金属薄板(带)
轴向力控制疲劳试验方法

1 范围

本标准规定了室温下金属薄板(带)试样(没有引入应力集中)轴向力控制疲劳试验的术语和定义、
试样、试验条件、试验程序、结果表示和试验报告。

本标准适用于厚度为0.3mm~3mm的金属薄板(带)试样(不包括缺口试样)承受图1所示任一

类型、恒负荷轴向循环应力幅的疲劳试验;试样矩形横截面的最小截面积小于30mm2。

σm———平均应力;

σa———应力幅;

R———应力比。

图1 循环应力的类型

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB/T3075 金属材料 疲劳试验 轴向力控制方法(GB/T3075—2008,ISO1099:2006,MOD)

GB/T3505 产品几何技术规范 表面结构 轮廓法 表面结构术语定义及参数(GB/T3505—

2000,eqvISO4287:1997,GeometricalProductSpecification(GPS)—Surfacetexture:Profilemethod-
terms,definitionsandsurfacetextureparameters.)

GB/T16825.1 静力单轴试验机的检验 第1部分:拉力和(或)压力试验机测力系统的检验与校

准(GB/T16825.1—2008,ISO7500-1:2004,IDT)

GB/T25917 轴向加荷疲劳试验机动态力校准

3 术语和定义

GB/T3075确立的以及下列术语和定义适用于本标准。
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