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钢铁行业带式焙烧机焙烧球
团热平衡测试与计算方法

1 范围

本标准规定了钢铁行业带式焙烧机焙烧球团热平衡测试的术语和定义、热平衡测试及计算基准、设
备概况及主要技术参数、测试的准备、测试步骤、测试内容及方法、物料平衡计算、热平衡计算、测定结果

分析与改进意见、热平衡测试报告。
本标准适用于钢铁行业以气体燃料为主的带式焙烧机焙烧球团的热平衡测试与计算。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T476 煤中碳和氢的测定方法

GB50491 铁矿球团工程设计规范

3 术语和定义

GB50491界定的术语和定义适用于本文件。

4 热平衡测试及计算基准

4.1 基准温度与压力

以带式焙烧机系统所在车间内距离设备1m处的环境温度与一个大气压为基准。

4.2 燃料发热量

采用收到基低(位)发热量。

4.3 测试范围

对带式焙烧机全系统进行热平衡测试与计算。

4.4 测试时间和频次

在物料品种及规格不变、系统工况稳定的情况下连续测试。热平衡测试应在带式焙烧机系统连续

运行的8h内完成,每天测试次数不能少于2次,连续测试3天。

4.5 计算单位

物料平衡和热平衡的计算单位分别为单位重量成品矿所需物料量kg/t和所需热量kJ/t。

1

GB/T34191—2017




