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前　　言

本标准代替 ＧＢ／Ｔ９０８—１９８７《锻制圆钢和方钢尺寸、外形、重量及允许偏差》和 ＧＢ／Ｔ１６７６１—

１９９７《锻制扁钢尺寸、外形、重量及允许偏差》。

本标准与原标准相比，主要修订内容如下：

———标准名称修改为《锻制钢棒尺寸、外形、重量及允许偏差》；

———圆钢直径由２５０ｍｍ增加至４００ｍｍ，方钢的边长由２５０ｍｍ增加至４００ｍｍ，并相应增加了尺

寸允许偏差；

———取消了ＧＢ／Ｔ９０８—１９８７标准中“工具钢和轴承钢的尺寸偏差应符合表２中１组的规定”；

———取消了ＧＢ／Ｔ１６７６１—１９９７标准中“工具钢的尺寸偏差应符合表２中１组的规定”。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：东北特殊钢集团有限责任公司（抚顺）、冶金工业信息标准研究院。

本标准主要起草人：谷强、冯超、陈庆新、任翠英。

本标准所代替的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ９０８—１９７２、ＧＢ／Ｔ９０８—１９８７；

———ＧＢ／Ｔ１６７６１—１９９７。
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锻制钢棒尺寸、外形、重量及允许偏差

１　范围

本标准规定了锻制钢棒（包括圆钢、方钢、扁钢）尺寸、外形、重量及允许偏差。

本标准适用于直径或边长为５０ｍｍ～４００ｍｍ的圆钢和方钢及厚度为２０ｍｍ～１６０ｍｍ、宽度为

４０ｍｍ～３００ｍｍ的扁钢。

２　截面形状、尺寸及允许偏差

２．１　截面形状

圆钢、方钢、扁钢截面形状及标注符号如图１、图２、图３所示。

图１　圆钢截面形状 图２　方钢截面形状

图３　扁钢截面形状

２．２　截面尺寸及理论重量

２．２．１　圆钢及方钢截面尺寸及理论重量见表１。

表１　圆钢、方钢尺寸及理论重量

圆钢公称直径犱

或

方钢公称边长犪／

ｍｍ

理论重量／

（ｋｇ／ｍ）

圆钢 方钢

５０ １５．４ １９．６

５５ １８．６ ２３．７

６０ ２２．２ ２８．３

６５ ２６．０ ３３．２

圆钢公称直径犱

或

方钢公称边长犪／

ｍｍ

理论重量／

（ｋｇ／ｍ）

圆钢 方钢

７０ ３０．２ ３８．５

７５ ３４．７ ４４．２

８０ ３９．５ ５０．２

８５ ４４．５ ５６．７
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